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SCHWEISSZUBEHOR

TYPE SG 320 VERBRAUCHSMATERIAL
(MATRIZENSATZ SEPARAT)

ZUR SCHWEISSUNG MIT EINER
FUGENBANDSCHWEISSMASCHINE
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1 ALLGEMEINE SCHWEISSANWEISUNGEN

Die Abdichtung mit Fugenbdnder erfordert die Aushildung eines geschlossenen
Fugenbandsystems. Undichtigkeiten treten erfahrungsgemdl vorrangig an mangel-
haft ausgefiihrten Verbindungsstellen auf. Das Sika Fugenbandschweillgerat Type
SG 320 wurde speziell fiir das SchweilRen von thermoplastischen Fugenbandern ent-
wickelt und bestehen aus hochwertigen Bauteilen, die iber einen langen Zeitraum
eine erstklassige Leistung gewadhrleisten.

Auf der Baustelle sollten nur Stumpfndhte erzeugt werden, wobei die Schweilstelle
vor Regen und Wind zu schiitzen ist.

Folgende Voraussetzungen muissen gegeben sein:

m Die zu verbindenden Fugenbander missen sorgfaltig varbereitet und auf die
richtige Lange zugeschnitten sein. Die mit einer Stumpfnaht zu verschweilRenden
Teile missen so genau wie méglich zusammenpassen. Daher ist es unerldsslich,
Werkzeuge und Ausriistung zu verwenden, die einen exakten Zuschnitt und ein
genaues Besdumen der zu verbindenden Oberfldchen erleichtern (Anschlagwinkel,
Viertelmondmesser, Zuschnittmesser).

m Das Erhitzen des Materials auf die erforderliche Schweilttemperatur erfolgt tiber
das im Schweillgerdt verbaute, elektronisch gesteuerte SchweilRschwert. Das
hierzu erforderliche Temperaturfenster ist vom Werk voreingestellt, so dass hier-
zu keine Einstellungen vor Ort vorzunehmen sind. Wdhrend der Schweifiarbeiten
missen am teflonbeschichteten Schweiftschwert anhaftende Schmelzriickstande
regelmdRig mit einem weichen Lappen entfernt werden, um eventuelle
Einschlisse in den Schweiltndhten zu vermeiden.

' Besondere Sicherheitshinweise:

» W Das Einatmen der beim Verbinden von thermoplastischen Fugenbandern (z. B.
Fugenbandern auf PVC-Basis) entstehenden Dampfe kann gesundheitsschadlich
sein.

m Deshalb dirfen solche Arbeiten nur an ausreichend beliifteten Orten vorgenom-
men werden.
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VORBEREITUNG

m Fir die Ausfuhrung von SchweilRnahten auf der Baustelle ist ein Arbeitstisch
oder eine feste Arbeitsunterlage zu verwenden. Zusdtzlich ist ein Zugang zur
Stromversorgung erforderlich.

m Vorbereitung der Fugenbander
Die SchweilRparameter laut Tabelle missen bei abweichenden Witterungsbe-
dingungen Uberprift und vom geschulten Schweillpersonal gegebenenfalls ent-
sprechend angepasst werden. In der kalten Jahreszeit (Umgebungstemperatur
< +5°C) mussen die Fugenbandenden erforderlichenfalls vorgewarmt werden
(Stofftemperatur > + 15 °C). Die Fugenbander miissen trocken und sauber sein.

m Fiir die Schweilung sind die zu verbindenden
Fugenbandenden rechtwinklig und gerade
zuzuschneiden. Die Qualitat des Schnittes ist
mafgeblich fir die Qualitat der Schweilver-
bindung. Dazu werden die Fugenbandenden
eingemessen und die Schnittlinien mit einem
weillen Markierstift aufgezeichnet.

m Die Fugenbandenden werden mit dem
Viertelmondmesser exakt entlang der
Markierung im 90° Winkel zugeschnitten.

Hinweis:
Die zu verschweiltenden Fugenbandenden miis-
sen nach dem Zuschnitt véllig gerade sein.
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SCHWEISSVERFAHREN

m Vorbereitung des FugenbandschweiRgerits
Vor der Ausfiihrung von eigentlichen Schweild-
arbeiten ist eine ProbeschweilRung durchzufiih-
ren um das Schweillverhalten der Fugenbander
und die SchweilRparameter bei den bestehenden
ortlichen Bedingungen zu tberprifen.

Emrcyper Ui i L W

m Der Matrizensatz ist separat zu bestellen da er o — e
auf die Geometrie der zu verschweillenden Fu- R St W e e
genbander abgestimmt sein muss. Die Matrizen J';I i
werden mittels Spannschrauben auf die Tische SR
des Sika FugenbandschweilRgerdts gespannt.

Das Gerat wird mit dem Stromnetz verbunden.
Die Anschlusswerte gemaR Typenschild miissen
mit den Werten des Stromnetzes iibereinstim-
men. Mit dem Netzschalter wird das Gerat in
Betrieb genommen und das Heizelement auf
Schweildtemperatur 240°C vorgeheizt.

m Die Kontrolllampe im Netzschalter zeigt den
Betrieb an. Die orange Kontrolllampe leuchtet
wdhrend der Heizphasen und erlischt bei Er-
reichen der voreingestellten Schweilltempera-
tur. Das Schweillgerat ist dann einsatzbereit.
Erst danach dirfen SchweiRungen begonnen
werden.
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3| m Das Fugenbandschweifigerdt wird von vorne
bedient. Das Heizelement wird tiber den Kunst-
stoffhandgriff bedient und der SchweilRtisch
durch den Druckhebel bewegt und mit dem Fest-
stellgriff, der sich rechts daneben befindet, arre-
tiert.

Vor dem Beginn der SchweilRarbeiten sind die
Klemmschienenunterteile (nur bei innenliegen-
den Fugenbdndern und Fugenabschlussbdndern
erforderlich) zu montieren und Klemmschienen-
oberteile bereit zu legen. AnschlieRend wird das
Cerdt in Betrieb genommen, um das Schweil3-
schwert bei gedffnetem Schweifitisch aufzuhei-
zen.

m Fugenbdnder mit Matrizen fixieren und
ausrichten
Fugenbandiiberstand ca. 8-10 mm. Zum Ausrich-
ten wird der Schweiltisch zusammengefahren
und das Fugenband so verschoben, dass sich
die ausgerichteten Fugenbandenden vollfldchig
bertihren.Danach werden die Matrizen mit den
Spannschrauben gespannt und die Fugenbdnder
fixiert.

m Angleichen
Schweildtisch auseinander fahren.Die Fugen-
bandenden missen dann einen Abstand von
ca. 30 mm haben.Das vorgeheizte Schweil-
schwert wird nun durch Heben und Ziehen in die
Schweilstellung gebracht.

Zum Angleichen wird der Schweifitisch zusam-
mengefahren. Mit dem Druckhebel wird der An-
gleichdruck aufgebracht und tber die Angleich-
zeit gehalten.

- &=
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3' SCHWEISSEN MIT DEM SIKA FUGENBAND-
SCHWEISSGERAT TYPE SG 320

SCHWEISSVERFAHREN

m Anwdrmen
Der Angleichdruck wird auf den Anwarmdruck
reduziert und Uber die Anwdrmzeit gleich ge-
halten.

m Umstellen
Der Schweildtisch wird auseinander gefah-
ren, die Fugenbandenden |6sen sich vom
SchweilRschwert ab und das Schweiflischwert
wird nach unten abgesenkt.Die maximal zu-
ldssige Umstellzeit von < 2 Sekunden darf
nicht Gberschritten werden.

m Fiigen
Zum Fuigen wird der Schweilltisch zusam-
mengefahren und der Fligedruck wahrend der
Fligezeit von < 2 Sekunden zligig aufgebaut.
Dann wird der SchweilRtisch durch Drehen des
Druckhebels im Uhrzeigersinn arretiert und
der Fiigedruck konstant gehalten.

m Abkiihlen
Zum Abkiihlen muss der Fiigedruck tiber die
gesamte Abkiihlzeit beibehalten werden.
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m Entnahme vom Schweiftisch

Nach dem Abkiihlen werden die oberen Ma-
trizen geldst. Die Verbindung kann jetzt vom
Schweifitisch abgenommen und seitlich ab-
gelegt werden.

Nach einer Liegezeit von weiteren 10 Minuten
darf die Verbindung belastet werden.

Entfernen der SchweiRwulst

Um im eingebauten Zustand eine Kappilar-
wirkung der SchweilRnaht zu vermeiden, wird
dringend empfohlen, die SchweilRwulst, die
sich wahrend des Fligens gebildet hat, mit
Hilfe einer Kneifzange zu entfernen. Das Fu-
genband darf dabei nicht beschadigt werden.

Hinweis:
Es wird dringend empfohlen, im Werk vorgefertigte Ecken, Kreuzungen und
Uberginge zu verwenden.
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3 SCHWEISSEN MIT DEM SIKA FUGENBAND-
SCHWEISSGERAT TYPE SG 320

SCHWEISSVERFAHREN

m Reinigung des SchweiRspiegels
Der SchweilRspiegel ist nach jeder Schwei-
Rung sofort zu reinigen. Dazu wird die Fixie-
rung des Druckhebels geldst, der Schweili-
tisch auseinander gefahren und der Schweil-
spiegel nach oben gestellt. An der antiad-
hasiven Beschichtung des SchweilRspiegels
anhaftende Schweiliriickstande werden mit
einem sauberen, weichen Lappen vorsichtig
abgewischt.

Hinweis:
s Weist die antiadhdsive Beschichtung des Heizelementes Risse oder Beschadi-
gungen auf, so muss diese zeitnah ersetzt werden.
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4 QUALITATSKONTROLLE DER SCHWEISSNAHT

m Nach dem Abkiihlen (d. h. etwa eine halbe
Stunde nach Abschluss der SchweilRarbeiten),
kénnen die SchweilRverhindungen auf ihre
mechanische Festigkeit gepriift werden, in-
dem die verbundenen Teile bei der Schweil-
naht bis zu einem Winkel von etwa 90°
gebogen werden. Wenn dabei keine Blasen,
Lécher oder Risse entstehen, kann davon
ausgegangen werden, dass eine gleichmadRi-
ge Schweilnaht geschaffen wurde.

m Die absolute Wasserdichtigkeit der Schweil3-
naht wird mithilfe eines elektrischen Funken-
prifgerdts geprift. Dieses Gerat ist sehr zu-
verlassig und zeigt auch SchweilRmangel auf,
die normalerweise keinen Einfluss auf die
Wasserdichtigkeit haben. Diese Priifung gibt
allerdings keinerlei Auskunft Gber die mecha-
nische Festigkeit der SchweilRnaht. Daher ist
es empfehlenswert, beide Priifungen vorzu-
nehmen.

NICHT AKZEPTABEL beim Verbinden von Fugenbdndern sind insbesondere, aber

nicht ausschlieRlich:

1. Nutzung von Klebstoffen, Losungsmitteln oder lose Uberlappungsstélie.

2. Versatz von mehr als 1,5 mm bei Mittelrippen, Stegen und AuRenrippen.

3. Versatz, durch den sich die Querschnittflache der Fugenbander um mehr als
15 % verringert.

4. Nahtfehler auf mehr als 1,5 mm oder auf einer Flache von mehr als 15 % der
Materialstdrke.

5. Eine Kombination aus Versatz und Nahtfehler fithrt dazu, dass sich die
Querschnittflache der Fugenbdnder um mehr als 15 % verringert.
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4 QUALITATSKONTROLLE DER SCHWEISSNAHT

6. Sichtbare Porositat der Schweilinahte, einschliellich Poren.

7. Mit einem Taschenmesser nachweisbare Blasen oder mangelhafte Verklebung.

8. Sichtbare Anzeichen, dass sich die Naht 16st, wenn sie abgekiihlt per Hand in
einem spitzen Winkel gebogen wird.

9. Kantenschweillen.

m In regelmalligen Abstdnden sind zerstdrende Priifungen von vor Ort ausgefiihr-
ten Fugenband-Schweillungen vorzunehmen. Es muss mindestens eine vor Ort
ausgefiihrte Schweillung zu Beginn und am Ende des Tages geprift werden.

m Schneiden Sie dazu die Halfte des Fugenbands senkrecht zur SchweilRnaht
in 6 mm Scheiben. Die andere Halfte wird entlang der Schweiflinaht
aufgeschnitten.

m Das Material an der Schweifistelle muss eine
durchgdngige Konsistenz und keine Porositdt
oder Verkohlungen aufweisen. Das Aussehen
des geschweilRten Materials darf nicht
erkennbar von jenem des Ausgangsmaterials
abweichen.

Hinweis:

! Die Anwendungsempfehlungen in diesem Dokument basieren auf umfangreicher
Forschungsarbeit. Wir mochten unsere Kunden aber dennoch darauf hinweisen,
dass die beschriebenen Ergebnisse nicht unter allen Umstdnden gewdhrleistet
werden konnen und dass es sich bei diesem Dokument um einen unverbindlichen
technischen Leitfaden handelt.
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EMPFEHLUNGEN FUR DEHNFUGENBANDER

Fugenbdnder fiir Bewegungsfugen kénnen nur durch Stumpfndhte verbunden
werden. Da die zu verbindende Oberfldche derartiger Fugenbander meist nicht
dicker als 3 bis 6 mm (in Ausnahmefallen 8 mm) ist, werden die Stumpfnahte ent-
sprechend einer von Sika® Tricosal® eingefiihrten Methode durch zusatzlich aufge-
schweilite Streifen aus Weich-PVC verstdrkt. Der diinne Verstdrkungsstreifen wird
so angebracht, dass er die Stumpfnaht auf der gesamten Ldnge (iberdeckt, und
sollte bevorzugt auf der Unterseite des fiir eine horizontale Verlegung bestimmten
Fugenbands angebracht werden.
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5 EMPFEHLUNGEN FUR DEHNFUGENBANDER

Bei vertikal verlegten Fugenbandern und fiir den Fall, dass der Verstarkungsstrei-
fen bei horizontal verlegten Fugenbandern aus besonderen Griinden auf der Ober-
seite angebracht werden muss, ist darauf zu achten, dass die Verankerungsrippen
und sonstigen Profilmerkmale vollstandig erhalten bleiben oder beim Schweiflen
vollstandig wiederhergestellt werden. Dies bedeutet, dass der Verstdrkungsstrei-
fen bevorzugt aus demselben Material wie das Fugenband bestehen sollte. Bevor
der Verstdrkungsstreifen aufgeschweifit wird, missen die zu verbindenden Ober-
flachen des Fugenbands und des Verstdrkungsstreifens entsprechend geglattet
werden.

Sollte das Fugenband unter besonders harten Bedingungen zum Einsatz kommen
(z. B. bei Verformung in Kombination mit einem hohen Wasserdruck), miissen
sowohl auf der Unter- als auch auf der Oberseite des Fugenbands Verstarkungs-
streifen Gber der Schweilinaht angebracht werden, wobei darauf zu achten ist,
dass alle Verankerungsrippen und Merkmale, die die Wasserdichtigkeit des Fugen-
bandprofils gewahrleisten, durchgangig tiber die SchweilRnaht verlaufen oder beim
Schweilten vollstandig wiederhergestellt werden.

Der Verstarkungsstreifen sorgt fiir zusatzliche Sicherheit in Bezug auf Festigkeit,
Dehnungsvermégen und Wasserdichtigkeit der SchweilRnaht. Er ist somit in vielen
Fallen vorgeschrieben.

VERSTARKUNGSSTREIFEN:

Anbringung eines Verstdrkungsstreifens mit-
hilfe eines HeilRluftfons. Gemald der gangigen
Praxis muss der Verstarkungsstreifen nur auf
einer Seite des Fugenbands angebracht werden.
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NOTIZEN
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WELTWEITE SYSTEMLOSUNGEN

FUR BAU UND INDUSTRIE

BITUMENABDICHTUNG

BETONZUSATZMITTEL BETONSCHUTZ UND INSTANDHALTUNG
KLEBEN UND DICHTEN AM BAU INDUSTRIELLE ANWENDUNGEN
WER SIND WIR

Sika AG ist ein global tatiges Unternehmen der Spezialitdtenchemie mit Konzernsitz im
schweizerischen Baar.

Sika ist fuhrend in der Produktion und Entwicklung von Systemen und Produkten zum
Dichten, Kleben, Dampfen, Verstarken und Schiitzen in der Bau- und Fahrzeugindustrie.

Das Sika Produktportfolio umfasst hochwertige Betonzusatzmittel, Spezialmoértel,

Dicht- und Klebstoffe, Dampf- und Verstarkungsmaterialien, industrielle und dekorative
Bodensysteme, Systeme zur Dachabdichtung sowie Materialien fur die Abdichtung im Tief-
und Ingenieurbau. Sika ist weltweit in Gber 100 Landern mit mehr als 25.000 Mitarbeiterinnen
und Mitarbeitern erfolgreich.

Als Tochterunternehmen der Sika AG ist die Sika Osterreich GmbH seit iiber 80 Jahren der
fuhrende Anbieter von bauchemischen Produktsystemen und industriellen Dicht- und Kleb-
stoffen in Osterreich. Sika Osterreich hat sich zur Aufgabe gemacht, Lésungen fiir nachhaltiges
Bauen im Wassermanagement, Energieeffizienz und Klimaschutz anzubieten.Sika Osterreich
ist Mitglied der Osterreichischen Gesellschaft fir Nachhaltige Immobilienwirtschaft (OGNI).

Vor Verarbeitung unserer Produkte konsultieren Sie bitte das aktuellste Produktdatenblatt.

SIKA OSTERREICH GMBH

Bingser DorfstraRe 23 Telefon: +43506100
6700 Bludenz Fax: +43 506108150
www.sika.at E-Mail: info@sika.at

TUNNELBAU UND BAUWERKSABDICHTUNG
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