
Di
e 

au
fg

ef
üh

rte
n 

Da
te

n 
sin

d 
du

rc
hs

ch
nit

tlic
he

 R
ich

tw
er

te
 z

ur
 d

er
ze

itig
en

 P
ro

du
kt

io
n,

 d
ie 

vo
n 

de
r 

Fir
m

a 
IN

DE
X 

S.
p.

A.
 je

de
rz

eit
 o

hn
e 

Vo
ra

nk
ün

di
gu

ng
 u

nd
 n

ac
h 

Be
lie

be
n 

ge
än

de
rt 

un
d 

au
f d

en
 

ne
ue

st
en

 S
ta

nd
 g

eb
ra

ch
t w

er
de

n 
dü

rfe
n.

 D
ie 

Vo
rs

ch
läg

e 
un

d 
te

ch
nis

ch
en

 In
fo

rm
at

io
ne

n 
sin

d 
na

ch
 

un
se

re
m

 b
es

te
n 

W
iss

en
 b

ez
üg

lic
h 

de
r E

ig
en

sc
ha

fte
n 

un
d 

de
r V

er
w

en
du

ng
sz

w
ec

ke
 d

es
 P

ro
du

kt
s

ve
rfa

ss
t

w
or

de
n.

Au
fg

ru
nd

de
r

za
hlr

eic
he

n
Ve

rw
en

du
ng

sm
ög

lic
hk

eit
en

un
d

de
r

m
ög

lic
he

n 
Int

er
fe

re
nz

 m
it 

vo
n 

un
s 

un
ab

hä
ng

ig
en

 T
eil

en
 ü

be
rn

eh
m

en
 w

ir 
ke

ine
 H

af
tu

ng
 h

ins
ich

tlic
h 

de
r 

Er
ge

bn
iss

e.
 D

er
 K

äu
fe

r i
st

 g
eh

alt
en

, u
nt

er
 s

ein
er

 e
ig

en
en

 V
er

an
tw

or
tu

ng
 d

ie 
Ei

gn
un

g 
de

s 
Pr

od
uk

ts
 

zu
 d

em
 v

or
ge

se
he

ne
n 

Zw
ec

k 
fe

st
zu

st
ell

en
.

In 
de

r P
ro

du
kt

io
n 

vo
n 

IN
DE

X 
ko

m
m

en
 a

us
sc

hli
eß

lic
h 

He
rs

te
llu

ng
sv

er
fa

hr
en

 z
ur

 A
nw

en
du

ng
, 

di
e 

vo
n 

or
dn

un
gs

ge
m

äß
 e

ing
et

ra
ge

ne
n 

Ind
us

tri
ep

at
en

te
n 

ge
sc

hü
tzt

 s
ind

.
Di

e 
au

fg
ef

üh
rte

n 
Da

te
n 

sin
d 

du
rc

hs
ch

nit
tlic

he
 R

ich
tw

er
te

 z
ur

 d
er

ze
itig

en
 P

ro
du

kt
io

n,
 d

ie 
vo

n 
de

r 
Fir

m
a 

IN
DE

X 
S.

p.
A.

 je
de

rz
eit

 o
hn

e 
Vo

ra
nk

ün
di

gu
ng

 u
nd

 n
ac

h 
Be

lie
be

n 
ge

än
de

rt 
un

d 
au

f d
en

 
ne

ue
st

en
 S

ta
nd

 g
eb

ra
ch

t w
er

de
n 

dü
rfe

n.
 D

ie 
Vo

rs
ch

läg
e 

un
d 

te
ch

nis
ch

en
 In

fo
rm

at
io

ne
n 

sin
d 

na
ch

 
un

se
re

m
 b

es
te

n 
W

iss
en

 b
ez

üg
lic

h 
de

r E
ig

en
sc

ha
fte

n 
un

d 
de

r V
er

w
en

du
ng

sz
w

ec
ke

 d
es

 P
ro

du
kt

s

ve
rfa

ss
t

w
or

de
n.

Au
fg

ru
nd

de
r

za
hlr

eic
he

n
Ve

rw
en

du
ng

sm
ög

lic
hk

eit
en

un
d

de
r

m
ög

lic
he

n 
Int

er
fe

re
nz

 m
it 

vo
n 

un
s 

un
ab

hä
ng

ig
en

 T
eil

en
 ü

be
rn

eh
m

en
 w

ir 
ke

ine
 H

af
tu

ng
 h

ins
ich

tlic
h 

de
r 

Er
ge

bn
iss

e.
 D

er
 K

äu
fe

r i
st

 g
eh

alt
en

, u
nt

er
 s

ein
er

 e
ig

en
en

 V
er

an
tw

or
tu

ng
 d

ie 
Ei

gn
un

g 
de

s 
Pr

od
uk

ts
 

zu
 d

em
 v

or
ge

se
he

ne
n 

Zw
ec

k 
fe

st
zu

st
ell

en
.

In 
de

r P
ro

du
kt

io
n 

vo
n 

IN
DE

X 
ko

m
m

en
 a

us
sc

hli
eß

lic
h 

He
rs

te
llu

ng
sv

er
fa

hr
en

 z
ur

 A
nw

en
du

ng
, 

di
e 

vo
n 

or
dn

un
gs

ge
m

äß
 e

ing
et

ra
ge

ne
n 

Ind
us

tri
ep

at
en

te
n 

ge
sc

hü
tzt

 s
ind

.

Sehr oft ist der zur Verfügung stehende Platz 
zur Isolierung einer bestehenden Wand äußerst 
gering.

Silentgips und Silentgipsalu sind vorge-
fertigte Platten, mit denen Vorsatzschalen von 
Wänden erstellt werden können, deren Wärme- 
und Schalldämmung zu erhöhen ist. Sie beste-
hen aus einer 9,5 mm dicken Gipskartonplatte, 
die mit einer Glasfasermatte mit einer Dichte 
von 85 kg/m3 kaschiert ist. Diese ist je nach 
Dämmanforderung in verschiedenen Stärken 
erhältlich. Silentgipsalu besitzt eine metallische 
Dampfsperre aus Alufolie, die zwischen der 
Platte und der Mineralwolle eingelegt ist und 
die die Kondensation des Wasserdampfs in 
der Dämmschicht verhindern soll. Die Platten 
brauchen nach Montage nicht verputzt zu 
werden. Sie sind bereits eine fertige Wand zum 
Anstreichen oder Verkleiden.

Die SILENTGips Platten werden im  Bausektor 
vor allem zur Schalldämmung von Innenwänden 
verwendet. Aufgrund der wärmedämmen-
den Eigenschaften der Glasfaser werden sie 
auch zur Isolierung von Außenmauern einge-
setzt, die sowohl eine Schall- als auch eine 
Wärmedämmung benötigen.

In der Regel werden die Platten mit dem in 
Batzen aufgetragenen Kleber GIPSCOLL an 
der Wand angeklebt. Die Fugen zwischen den 
Platten werden mit NASTROGIPS abgedichtet 
und mit STUCCOJOINT verspachtelt. Die bei-
den Produkte sind auf Gipsbasis. Für eine gute 
Schalldämmung die Platten beim Ankleben an 
die Wand vom Boden entkoppeln, indem sie 
auf Distanzhalter montiert werden, die nach 
dem Abbinden des Leims entfernt werden. Der 
Raum zwischen der Wand und dem Boden 
kann anschließend mit einem Streifen aus 

PE-Schaum oder einem Glasfaserfilz ausgefüllt 
werden. Danach ist es möglich, die Sockelleiste 
zu montieren. Die Plattenoberfläche ersetzt den 
Putz und kann direkt angestrichen werden.

LÖSUNG

ANWENDUNGSBEREICHE

SILENTGips
SILENTGipsalu

WÄRME- UND SCHALLDÄMMUNG MIT FUNKTION EINER VORSATZSCHALE, DIE 
AN AUSSENWÄNDE UND INNENTRENNWÄNDE ANGEKLEBT WIRD UND DIE AUS 

GIPSKARTONPLATTEN MIT AUFKASCHIERTER GLASWOLLE BESTEHT

AUFGABENSTELLUNG

ANWENDUNG UND HINWEISE

AUSSENWAND INENWAND

2. Dichtungsstreifen

1. SILENTGips

2. Dichtungsstreifen

1. SILENTGipsalu

SCHALLDÄMMUNG VON WÄNDEN IN BESTEHENDEN GEBÄUDEN

www.tecware.at



I dati forniti da questa pubblicazione, frutto di prove di laboratorio 
o rilevazioni di cantiere, non garantiscono la ripetitività 

dei risultati per sistemi equivalentiAssociati ANIT
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TECWARE  
Christoph A. Köck

Maurerweg 15
6511 Zams

www.tecware.at

SILENTGips
SILENTGipsalu SILENTGips

Stärke
 • Glaswolle
 • Gipskartonplatte
 • Aluminiumfolie

32.5 mm
20.0 mm
12.5 mm

15 µm

42.5 mm
30.0 mm
12.5 mm

15 µm

32.5 mm
20.0 mm
12.5 mm

–

42.5 mm
30.0 mm
12.5 mm

–

52.5 mm
40.0 mm
12.5 mm

–
1.2×3.0 m 1.2×3.0 m 1.2×3.0 m 1.2×3.0 m 1.2×3.0 mPlattenabmessungen 

Gewicht (Toleranz -10%) 10.7 kg/m² 11.5 kg/m² 10.7 kg/m² 11.5 kg/m² 12.4 kg/m²
Wärmeleitfähigkeit λ 0.046 W/mK 0.042 W/mK 0.046 W/mK 0.042 W/mK 0.038 W/mK

EN 12667 0.65 m2 K/W 0.95 m2 K/W 0.65 m2 K/W 0.95 m2 K/W 1.30 m2 K/W
µ 85 000 µ 85 000 µ 10 µ 10 µ 10

Wärmewiderstand R 
Wasserdampfdiffusionszahl 
Dynamische Steifigkeit UNI EN 29052/1 s’ = 2 MN/m3

Spezifische Wärme:
• Glaswolle
• Gipskartonplatte

0.850 KJ/kgK
0.837 KJ/kgK

EN 520 550/210 NBiegefestigkeit 
Klassifizierung der Reaktion auf Feuer EN 13501-1 Classe F




